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PANEL TİPİ SICAKLIK NEM VE
KARBONDİOKSİT KONTROL CİHAZI
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NEDİR?
Panel t�p� sıcaklık, nem ve karbond�oks�t kontrol c�hazı, sıcaklık, bağıl 
nem ve karbond�oks�t değerler�n� hassas b�r şek�lde ölçerek kullanmakta 
olduğunuz sıcaklık, nem ve karbond�oks�t c�hazlarınızı �sted�ğ�n�z değer 
aralığında kontrol etmen�ze olanak ver�r.

NASIL ÇALIŞIR?
220 V AC besleme �le çalışır. Sıcaklık, nem ve karbond�oks�t c�hazınıza 
bağlı olarak, d�rekt kontrol c�hazımız veya kontaktör yardımı �le 
c�hazlarınızın kontrolünü sağlayab�l�rs�n�z.

GENEL ÖZELLİKLERİ
Hassas ve Doğru Ölçüm, 3 Röle Çıkışı, Kullanışlı Tasarım, Uzun Çalışma 
Ömrü, Tem�zleneb�l�r F�ltre, Panel T�p� Montaj, Ayarlanab�l�r Röle Hassas�yet�

C�haz çalışma sıcaklığı har�c�nde kullanılacaksa üret�c�ye b�lg� ver�lmel�d�r. 
Üret�c�n�n onayı alınmalıdır.

TEKNİK VERİLER
Ürün Adı . . . . . . . . 
Besleme . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Çıkış . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ölçüm Aralığı (Sıcaklık). . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Hassas�yet (Sıcaklık). . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Doğruluk (Sıcaklık). . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ölçüm Aralığı (Nem) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Hassas�yet (Nem). . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Doğruluk (Nem). . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ölçüm Aralığı (CO2) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Hassas�yet (CO2). . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Doğruluk (CO2). . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Çalışma Sıcaklığı . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Depolama Sıcaklığı . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Panel T�p� Sıcaklık, Nem ve Karbond�oks�t Kontrol C�hazı
220 V AC

Röle (3*5A)
-40...+80 °C

± 0,1 °C
± 0,3 °C

0-100 % RH
±1 % RH
± 3 % RH

0.10.000 ppm
± 10 ppm

± 50 ppm + %2
-10...+55 °C
-20...+60 °C

SET, HİSTEREZİS DEĞERİ VE RÖLE KONUMLARI 
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Down

Ok
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Down

“Back” tuşuna basılı tutulursa 
RÖLE 
konumları görünür.

“Down” tuşuna basılı tutulursa 
HİSTEREZİS değerler�,

Ana menüdeyken “Up” tuşuna 
basılı tutulursa SET,

ERROR HATA GÖSTERİMİ 
Sensörlerden herhang� b�r� �le �let�ş�m 
koparsa sensöre a�t ekranda Err 
yazısı çıkar ve röles� yol vermez.

Ok

Back

Up

Down

KURULUM
1- Ürünü paket�nden çıkarınız.
2- Kablo bağlantılarını uygun şek�lde yapınız.

3- Ürünü panelde uygun yere yerleşt�r�n�z. 
4- Ürüne enerj� geld�kten sonra 30 sn boyunca ekranda “OPEN” yazısı 
görünür. Sonrasında ölçme �şlem� başlar. Sağlıklı ölçüm değerler�n� 
almak �ç�n ürünün en az 5 dak�ka bulunduğu ortamda kalması öner�l�r.
5- Haberleşme s�nyaller�n�n dış etk�lerden etk�lenmes�n� engelleyeceğ� 
�ç�n, haberleşme kablosu olarak blendajlı kablo kullanılması öner�l�r.
6- Haberleşme kablosu d�renç yaratacağı �ç�n, ölçüm değerler�n� kablo 
montajını yaptıktan sonra tekrar kontrol ed�n�z.
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Sıcaklık Kontrol Röles� Led�
Nem Kontrol Röles� Led�
CO2 Kontrol Röles� Led�

Ok - G�r�ş Tuşu
Back - Ger� Tuşu

Up- Yukarı Yön Tuşu
Down- Aşağı Yön Tuşu

Sıcaklık Ekranı Nem Ekranı Ok

Back

Up

Down

Sıc. CO2

Nem

Karbond�oks�t Ekranı

°C

ppm

%

CO2

BAŞLANGIÇ EKRANI

Enerj� ver�ld�ğ�nde �lk olarak tüm ekran ledler� 15 sn boyunca yanar. 
Karbond�oks�t sensörü �ç�n sensörün ısınması beklen�r. Ekranda 
15 san�ye boyunca OPEN yazar. Daha sonra normal çalışma 
ekranına geç�ş yapar ve karbond�oks�t ver�s� ekranda görünür. 
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G�r�ş yapmak �sted�ğ�n�z menü nem ekranında görüldüğünde Ok 
tuşuna 3 san�ye basılı tutulursa o menüye g�r�ş yapılır. Yön tuşları �le 
menü seçenekler� arasında gez�leb�l�r. Back tuşu �le ana menüye 
ger� dönüleb�l�r. 

PROGRAMLAMA MENÜSÜ
Ana menüdeyken Ok tuşuna 5 san�ye basılı 
tutulduğunda programlama moduna g�r�l�r. 
Yön tuşları kullanılarak sırası �le program 
seçenekler� arasında gez�leb�l�r. Ger� tuşu �le 
ana menüye dönüleb�l�r.
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Menüde sırasıyla aşağıdak� program seçenekler� yer alır;

Reset menüsünde tek seçenek “-rSt” d�r. 
Bu menüde Ok tuşuna 10 san�ye basılı 
tutulursa tüm parametreler fabr�ka default 
seçenekler�ne ger� döner.

Set Ayar Menüsü

Fabr�ka Reset Ayarı

H�sterez�s Ayar Menüsü

Röle Ayar Menüsü

Röle Gec�kme Ayar Menüsü

Zamansal Ayar Menüsü

Sensör Tepk� Süres� Ayar Menüsü

Sensör Ayar Menüsü

Kal�brasyon Menüsü

1- SET AYAR MENÜSÜ “SEt”
Ana menüdeyken Ok tuşuna 5 san�ye 
basılı tutulduğunda programlama 
moduna g�r�l�r. Programlama menüsüne
g�r�ld�ğ�nde �lk karşımıza çıkan program 
seçeneğ� “SEt” set ayar menüsüdür. Ok 
tuşuna 3 san�ye basılı tutulursa bu menüye 
g�r�ş yapılır. Yön tuşları kullanılarak sırası �le 
program seçenekler� arasında gez�leb�l�r. 
Ger� tuşu �le ana menüye dönüleb�l�r.
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Menüde sırasıyla aşağıdak� program seçenekler� yer alır;

Sıcaklık Set Değer�

Nem Set Değer�

Karbond�oks�t Set Değer�

G�r�ş yapmak �sted�ğ�n�z menü nem ekranında görüldüğünde Ok 
tuşuna 3 san�ye basılı tutulursa o menüye g�r�ş yapılır. Yön tuşları 
�le mevcut değer� arttırıp azaltılab�l�r veya var �se modu değ�şt�r�leb�l�r. 
Back tuşu �le b�r öncek� menüye ger� dönüleb�l�r.

2- HİSTEREZİS AYAR MENÜSÜ “HIS”

Ana menüdeyken Ok tuşuna 5 san�ye 
basılı tutulduğunda programlama 
moduna g�r�l�r. Programlama menüsüne
g�r�ld�ğ�nde karşımıza çıkan �k�nc� program 
seçeneğ� “HIS” h�sterez�s ayar menüsüdür. Ok 
tuşuna 3 san�ye basılı tutulursa bu menüye 
g�r�ş yapılır. Yön tuşları kullanılarak sırası �le 
program seçenekler� arasında gez�leb�l�r. 
Ger� tuşu �le ana menüye dönüleb�l�r.
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G�r�ş yapmak �sted�ğ�n�z menü nem ekranında görüldüğünde Ok 
tuşuna 3 san�ye basılı tutulursa o menüye g�r�ş yapılır. Yön tuşları 
�le mevcut değer� arttırıp azaltılab�l�r veya var �se modu değ�şt�r�leb�l�r. 
Back tuşu �le b�r öncek� menüye ger� dönüleb�l�r.

Menüde sırasıyla aşağıdak� program seçenekler� yer alır;

Sıcaklık H�sterez�s Değer�

Nem H�sterez�s Değer�

Karbond�oks�t H�sterez�s Değer�

3.1- ZAMANSAL AYAR MENÜSÜ “rZn”

“rLY” röle ayar menüsünde yön tuşları �le “rZn” 
seçeneğ�ne geld�kten sonra set tuşuna 
3 san�ye basılı tutulursa bu menüye g�r�ş yapılır. 
Aşağı yukarı ok tuşları �le menü seçenekler� 
arasında gez�leb�l�r.
Ger� tuşu �le ana menüye dönüleb�l�r.

 
Menüde sırasıyla aşağıdak� program seçenekler� yer alır;

Zamansal Ayar Açık Kalma Süres�

Zamansal Ayar Kapalı Kalma Süres�
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3- RÖLE AYAR MENÜSÜ “rLY”
Ana menüdeyken Ok tuşuna 5 san�ye 
basılı tutulduğunda programlama 
moduna g�r�l�r. Programlama menüsüne
g�r�ld�ğ�nde karşımıza çıkan üçüncü program 
seçeneğ� “rLY” röle ayar menüsüdür. Ok 
tuşuna 3 san�ye basılı tutulursa bu menüye 
g�r�ş yapılır. Yön tuşları kullanılarak sırası �le 
program seçenekler� arasında gez�leb�l�r. 
Ger� tuşu �le ana menüye dönüleb�l�r.
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Menüde sırasıyla aşağıdak� program seçenekler� yer alır;

Sıcaklık Röle Konumu

Nem Röle Konumu

Karbond�oks�t Röle Konumu

G�r�ş yapmak �sted�ğ�n�z menü nem ekranında görüldüğünde Ok 
tuşuna 3 san�ye basılı tutulursa o menüye g�r�ş yapılır. Yön tuşları 
�le mevcut değer� arttırıp azaltılab�l�r veya var �se modu değ�şt�r�leb�l�r. 
Back tuşu �le b�r öncek� menüye ger� dönüleb�l�r.

Seç�m aralığı: NO // NC // on // oFF // rZn

* “rZn” zamansal ayar menüsüdür. Set tuşuna basılarak zamansal 
ayar menüsüne g�r�ş yapılab�l�r.

4- RÖLE GECİKME AYAR MENÜSÜ “rL  ”

Ana menüdeyken Ok tuşuna 5 san�ye 
basılı tutulduğunda programlama 
moduna g�r�l�r. Programlama menüsüne
g�r�ld�ğ�nde karşımıza çıkan dördüncü program 
seçeneğ� “rL  ” röle gec�kme ayar menüsüdür. 
Ok tuşuna 3 san�ye basılı tutulursa bu menüye 
g�r�ş yapılır. Yön tuşları kullanılarak sırası �le 
program seçenekler� arasında gez�leb�l�r. 
Ger� tuşu �le ana menüye dönüleb�l�r.
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GÜVENLİK İÇİN DİKKAT EDİLMESİ 
GEREKEN KURALLAR
1- C�hazı ve aparatlarını kullanmadan önce mutlaka kullanım kılavuzunu 
okuyunuz.
2- C�haz ve aparatlarının plast�k parçalarının açılması, parçalanması 
ya da amacı dışında kullanılması sonucu meydana gelen hasarlar
garant� dışı değerlend�r�l�r.
3- C�haz ve aparatlarını sıvı, yüksek toz, yüksek ısı vb. dış etk�lerden 
uzak tutunuz ve koruyunuz.
4- C�haz kablolarını herhang� b�r sıkışmaya ve baskıya maruz bırakmayınız.
5- C�hazın uzun süre kullanılmadığı durumlarda elektr�k enerj�s�n� kes�n�z.
6- C�haz ve aparatlarınız kullanım kılavuzunda yer alan hususlara d�kkat 
ed�lerek kullanılmalıdır. Har�c� kullanımdan doğan (sıvı �le temas, yere 
düşme vb.) zarar ve arızalarda mutlaka serv�sten yardım �stey�n�z.
7- Elektr�ksel bağlantı hatalarından ve elektr�ksel ger�l�m ya da akım 
hatalarından kaynaklı arızalar garant� kapsamı dışındadır.
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Karbond�oks�t Kal�brasyonu
G�r�ş tuşuna 10 san�ye boyunca basılı tutulursa 
kal�brasyon başlar. Kal�brasyon başladıktan 5 san�ye 
sonra ana menüye geç�ş yapılır. Ana ekranda s�stem çalışırken karbond�oks�t 
ekranında ger� sayım devam eder. Kal�brasyon süres� 180 san�yed�r. 
Kal�brasyon tamamlanınca s�stem normal şek�lde devam eder. Kal�brasyon 
aşamasında röle yol vermez.

Otomat�k Kal�brasyon: C�hazda otomat�k kal�brasyon vardır. Sensör 
360 ppm altına düştüğünde otomat�k kal�brasyon başlar. Otomat�k
kal�brasyon başladığında ekranda AUC yazısı 3 kez yanıp söner ve 
ardından sensör 400 ppm olacak şek�lde kend�n� kal�bre eder.

KAŞE

Satıcı F�rmanın
Unvanı: ........................................................
Adres�: .........................................................
Telefonu:....................... Faks:......................
E-Posta:........................................................
Fatura Tar�h ve Sayısı:..................................
Tesl�mat Tar�h� ve Yer�:..................................
Yetk�l�n�n İmzası:...........................................
F�rmanın Kaşes�:..........................................

Malın
C�ns�: Panel T�p� Sıcaklık, Nem ve Karbond�oks�t 
           Kontrol C�hazı
Markası:
Model�:

KAŞE

Üret�c� F�rmanın

Unvanı:  

Adres�: 

Telefonu:
E-Posta:

F�rmanın Kaşes�:

Malın

C�ns�: Panel T�p� Sıcaklık, Nem ve Karbond�oks�t 
           Kontrol C�hazı
Markası: 
Model�: 
Garant� Süres�: 2 Yıl
Azam� Tam�r Süres�: 20 Gün
Bandrol ve Ser� No:

Menüde sırasıyla aşağıdak� program seçenekler� yer alır;

Sıcaklık Röle Başlangıç Gec�kmes�

Sıcaklık Röle B�t�ş Gec�kmes�

Nem Röle Başlangıç Gec�kmes�

Nem Röle B�t�ş Gec�kmes�

Karbond�oks�t Röle Başlangıç Gec�kmes�

Karbond�oks�t Röle B�t�ş Gec�kmes�

G�r�ş yapmak �sted�ğ�n�z menü nem ekranında görüldüğünde Ok 
tuşuna 3 san�ye basılı tutulursa o menüye g�r�ş yapılır. Yön tuşları 
�le mevcut değer� arttırıp azaltılab�l�r veya var �se modu değ�şt�r�leb�l�r. 
Back tuşu �le b�r öncek� menüye ger� dönüleb�l�r.

5- SENSÖR TEPKİ SÜRESİ AYAR MENÜSÜ “tSr”

Ana menüdeyken Ok tuşuna 5 san�ye basılı 
tutulduğunda programlama moduna g�r�l�r. 
Programlama menüsüne g�r�ld�ğ�nde karşımıza 
çıkan beş�nc� program seçeneğ� “tSr” sensör 
tepk� süres� ayar menüsüdür. Ok tuşuna 
3 san�ye basılı tutulursa bu menüye g�r�ş yapılır. 
Yön tuşları kullanılarak sırası �le program 
seçenekler� arasında gez�leb�l�r. 
Ger� tuşu �le ana menüye dönüleb�l�r.
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Menüde sırasıyla aşağıdak� program seçenekler� yer alır;

Sıcaklık Sensörü Tepk� Süres� Kademes�

Nem Sensörü Tepk� Süres� Kademes�

Karbond�oks�t Sensörü Tepk� Süres� Kademes�

G�r�ş yapmak �sted�ğ�n�z menü nem ekranında görüldüğünde Ok 
tuşuna 3 san�ye basılı tutulursa o menüye g�r�ş yapılır. Yön tuşları 
�le mevcut değer� arttırıp azaltılab�l�r veya var �se modu değ�şt�r�leb�l�r. 
Back tuşu �le b�r öncek� menüye ger� dönüleb�l�r.
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6- SENSÖR AYAR MENÜSÜ “SEn”
Ana menüdeyken Ok tuşuna 5 san�ye basılı 
tutulduğunda programlama moduna g�r�l�r. 
Programlama menüsüne g�r�ld�ğ�nde karşımıza 
çıkan altıncı program seçeneğ� “SEn” sensör 
tepk� süres� ayar menüsüdür. Ok tuşuna 
3 san�ye basılı tutulursa bu menüye g�r�ş yapılır. 
Yön tuşları kullanılarak sırası �le program 
seçenekler� arasında gez�leb�l�r. 
Ger� tuşu �le ana menüye dönüleb�l�r.

 Menüde sırasıyla aşağıdak� program seçenekler� yer alır;

Kontrol Sıcaklığı Ayar Menüsü

NTC Sensör Ayar Menüsü

G�r�ş yapmak �sted�ğ�n�z menü nem ekranında görüldüğünde Ok 
tuşuna 3 san�ye basılı tutulursa o menüye g�r�ş yapılır. Yön tuşları 
�le mevcut değer� arttırıp azaltılab�l�r veya var �se modu değ�şt�r�leb�l�r. 
Back tuşu �le b�r öncek� menüye ger� dönüleb�l�r.

Ort: Ortam Sıcaklığı

Prb: Prob Sıcaklığı
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7- KALİBRASYON AYAR MENÜSÜ “CAL”
Ana menüdeyken Ok tuşuna 5 san�ye basılı 
tutulduğunda programlama moduna g�r�l�r. 
Programlama menüsüne g�r�ld�ğ�nde karşımıza 
çıkan yed�nc� program seçeneğ� “CAL” 
kal�brasyon ayar menüsüdür. Ok tuşuna 
3 san�ye basılı tutulursa bu menüye g�r�ş yapılır. 
Yön tuşları kullanılarak sırası �le program 
seçenekler� arasında gez�leb�l�r. 
Ger� tuşu �le ana menüye dönüleb�l�r.
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Sıcaklık Kal�brasyonu

PROGRAMLAR

“StS”
“StH”
“StC”

Sıcaklık Set Değer� . . . . . . . . . . . . . . 
Nem Set Değer� . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Karbond�oks�t Set Değer� . . . . . .

20 °C
% 50

1.000 ppm

 . . . . . . . . . .(-40)-(+60)°C
. . . . . . . . . . . . . .0-100 %

 . . .0-5.000 / 0-10.000ppm 

“SEt”  Set Ayar Menüsü Default Aralık / Seçenek

“HIS”  Histerezis Ayar Menüsü Default Aralık / Seçenek
“HSS”
“HSH”
“HSC”

Sıcaklık H�sterez�s Değer�. . . . . . . . .
Nem H�sterez�s Değer�. . . . . . . . . . . . . .
Karbond�oks�t H�sterez�s Değer�. . .

0.5 °C
% 3

250 ppm

 . . . . . . . . . . . . . . 0-9.9°C 
 . . . . . . . . . . . . . . . . 0-9 %
. . . . . . . . . . 0 - 1.000ppm

 “rLY”  Röle Ayar Menüsü Default Aralık / Seçenek
“rLS”
“rLH”
“rLC”

Sıcaklık Röle Konumu . . . . . . . . . . . . . .
Nem Röle Konumu . . . . . . . . . . . . . . . . .
Karbond�oks�t Röle Konumu . . . . . . . . .

NO
NC
NO

 . . . . . NO / NC / on / oFF / rZn
  . . . . . NO / NC / on / oFF / rZn
  . . . . . NO / NC / on / oFF / rZn

 Normalde Açık
Normalde Kapalı
Manuel Kontrol Açık
Manuel Kontrol Kapalı
Zamansal Ayar ( Set tuşuna basılarak zamansal ayar menüsüne g�r�ş yapılab�l�r.)

“NO”
“NC”
“on”
“oFF”
“rZn”

“rZn”  Zamansal Ayar Menüsü Default Aralık / Seçenek
“Zon”
“ZoF”

Zamansal Ayar Açık Kalma Süres� . . . . . 
Zamansal Ayar Kapalı Kalma Süres� . . . 

0 dak�ka
0 dak�ka

 . . . . . . . 0-60 dak�ka
 . . . . . . . 0-60 dak�ka

 
 

“rLG”  Röle Gecikme Ayar Menüsü Default Aralık / Seçenek
“bGS”
“FGS”
“bGH”
“FGH”
“bGC”
“FGC”

Sıcaklık Röle Başlangıç Gec�kmes� . . . . . . . 
Sıcaklık Röle B�t�ş Gec�kmes� . . . . . . . . . . . 
Nem Röle Başlangıç Gec�kmes� . . . . . . . . . 
Nem Röle B�t�ş Gec�kmes� . . . . . . . . . . . . . 
Karbond�oks�t Röle Başlangıç Gec�kmes� . . 
Karbond�oks�t Röle B�t�ş Gec�kmes� . . . . . .  

0 san�ye
0 san�ye
0 san�ye
0 san�ye
0 san�ye
0 san�ye

 . . . . . . 0-120 san�ye
 . . . . . . 0-120 san�ye
 . . . . . . 0-120 san�ye
 . . . . . . 0-120 san�ye
 . . . . . . 0-120 san�ye
 . . . . . . 0-120 san�ye

 
 

“tSr”  Sensör Tepki Süresi Ayar Menüsü Default Aralık / Seçenek
“tSS”
“tSH”
“tSC”

Sıcaklık Sensör Tepk� Süres� Kademes� . . . . . . .  
Nem Sensör Tepk� Süres� Kademes� . . . . . . . . .  
Karbond�oks�t Sensör Tepk� Süres� Kademes� . .  

4
4
3

 . . . . . . . . . . . . . . 1-5
 . . . . . . . . . . . . . . 1-5
 . . . . . . . . . . . . . . 1-5

“tCn”

“ntC”

Kontrol Sıcaklığı Ayar Menüsü. . . . . . . . . . . .

Ntc Sensör Ayar Menüsü . . . . . . . . . . . . . . .

Ort

oFF

. . . . . . . . . .Ort - Prb

 

. . . . . . . . . . .on - oFF

“SEN”  Sensör Ayar Menüsü Default Aralık / Seçenek

Ortam Sıcaklığı
Prob Sıcaklığı

“Ort”
“Prb”

“CAS” Sıcaklık Kal�brasyonu. . . . . . . . . . . . . . . . . . .0.0. . . . . .(-5.0)-(+5.0)°C

“CAL”  Kalibrasyon Ayar Menüsü Default Aralık / Seçenek

Sensör ayar menüsü kontrol sıcaklığında “Prb” akt�f 
�se çalışır.

GARANTİ ŞARTLARI
1- C�hazlar ve aparatların garant� süres� fatura tar�h�nden �t�baren başlar 
ve üret�m hatalarına karşı 2 yıl garant�l�d�r.
2- C�hazlar ve aparatlar firmamızda çalışır durumda müşter�ye tesl�m ed�l�r. 
Yer�nde devreye almak serv�s ücret�ne tab�d�r.
3- Garant� kapsamında bulunan c�hazlar ve aparatların onarımı, firmamızın 
anlaşmalı olduğu taşıma ş�rket� �le gönder�lmes� sonucu firmamızda 
gerçekleşt�r�l�r. Yer�nde serv�slerde, serv�s personel�n�n ulaşım, konaklama 
g�der� müşter�ye a�tt�r. Yolda geçen mesa� süres� bedel� serv�s ücret�ne 
eklenerek tahs�latı peş�n yapılır.
4- C�hazlar ve aparatların bakımı firmamızda yapılır. C�hazlar ve aparatların 
bakım �ç�n firmamıza gel�ş-g�d�ş ulaşım ve taşıma ücretler� müşter�ye a�tt�r.
5- Garant� süres� devam eden c�hazlar ve aparatların arızalanması durumunda, 
arızanın müşter� ya da üret�c� hatasından kaynaklanıp kaynaklanmadığı 
firmamızda test ed�l�r, firmamızın düzenleyeceğ� raporla b�ld�r�l�r.
6- Garant� süres� devam eden c�hazlar ve aparatların üret�c� kaynaklı 
hatalarının tesp�t� durumunda, müşter� değ�ş�m taleb�nde bulunab�l�r veya 
ürün bedel�n� aşmadığı takd�rde, c�hazlar ve aparatların onarım masraflarının 
tamamen üret�c� tarafından karşılanarak onarılmasını �steyeb�l�r.
7- Garant� süres� devam eden c�hazlar ve aparatların hatalarının müşter� 
kaynaklı olması tesp�t� durumunda, tüm masraflar müşter�ye a�tt�r.
8- Müşter�, garant� süres�n�n başladığı tar�hten �t�baren c�hazlar ve aparatlarda 
bulunan ayıplardan haberdar olduğunu bel�rtmezse veya haberdar olmasının 
beklend�ğ� durumlarda 6. Maddeden yararlanamaz.
9- C�hazlar ve aparatların kullanım kılavuzunda yer alan hususlara aykırı 
kullanılmasından kaynaklanan arızalar garant� kapsamı dışındadır.
10- C�hazlar ve aparatları, müşter� tarafından darp ed�l�r, kırılır veya ç�z�l�rse 
garant� kapsamı dışındadır.
11- Üret�c� firmanın onayı olmadan, başka marka ve modellere a�t c�hazlar 
ve aparatların kullanılması sonucu oluşan hasarlar garant� kapsamı dışındadır.
12- Tozlu / As�d�k / Rutubetl� ortamlarda çalışıp paslanma, oks�tlenme ve 
sıvı temasından dolayı oluşacak hatalar garant� kapsamı dışındadır.
13- C�hazlar ve aparatların nakl�yes� esnasında meydana geleb�lecek hasarlar 
garant� kapsamı dışındadır. Müşter� �sterse nakl�ye s�gortası yaptırab�l�r.
14- Şebeke ger�l�m�nden / hatalı elektr�k tes�satından kaynaklanan hasarlar 
garant� kapsamı dışındadır.
15- Yangın, sel, deprem vs. g�b� mücb�r sebeplerden kaynaklanan arızalarda 
c�hazlar ve aparatlar garant� kapsamı dışındadır.
16- C�hazların ve aparatların bütün parçaları dah�l olmak üzere tamamı 
firmamızın garant�s� kapsamındadır.
17- C�hazlar ve aparatların garant� süres� �çer�s�nde arızalanması durumunda, 
tam�rde geçen süre garant� süres�ne eklen�r. Malın tam�r süres� 20 �ş gününü 
geçmez. Bu süre, mala �l�şk�n arızanın serv�s �stasyonuna, serv�s �stasyonunun 
olmaması durumunda, malın satıcısı, bay��, acentes�, tems�lc�l�ğ�, �thalatçısı 
veya �malatçısı - üret�c�s�nden b�r�ne b�ld�r�m tar�h�nden �t�baren başlar. Tüket�c� 
arıza b�ld�r�m�n�; telefon, faks, e-posta, �adel� taahhütlü mektup veya benzer� 
b�r yolla yapması mümkündür. Ancak, uyuşmazlık hal�nde �spat yükümlülüğü 
tüket�c�ye a�tt�r. Malın arızasının 20 �ş günü �çer�s�nde g�der�lmemes� hal�nde, 
�malatçı-üret�c� veya �thalatçı; malın tam�r� tamamlanıncaya kadar, benzer 
özell�klere sah�p başka b�r malı tüket�c�n�n kullanımına tahs�s etmek zorundadır.
18- Tüket�c�n�n onarım hakkını kullanmasına rağmen malın;
-  Tüket�c�ye tesl�m ed�ld�ğ� tar�hten �t�baren garant� süres� �ç�nde kalmak 
kaydıyla, b�r yıl �çer�s�nde en az dört defa veya �malatçı-üret�c� ve/veya �thalatçı 
tarafından bel�rlenen garant� süres� �çer�s�nde altı defa arızalanmasının yanı 
sıra bu arızaların maldan yararlanamamayı sürekl� kılması,
-  Tam�r� �ç�n gereken azam� süren�n aşılması,
-  F�rmanın serv�s �stasyonunun, serv�s �stasyonunun mevcut olmaması 
hal�nde sırasıyla satıcısı, bay��, acentes�, tems�lc�l�ğ�, �thalatçısı veya 
�malatçı - üret�c�s�nden b�r�s�n�n düzenleyeceğ� raporla arızanın tam�r�n�n 
mümkün bulunmadığının bel�rlenmes� durumunda bedel �ades� veya ayıp 
oranında bedel �nd�r�m� talep edeb�l�r.
19- Müşter�, ş�kayet ve �t�raz başvurularını tüket�c� mahkemeler�ne veya 
tüket�c� hakem heyetler�ne yapab�l�r.
20- Garant� belges�, garant� süres� boyunca müşter� tarafından saklanmalıdır. 
Belgen�n kaybolması durumunda �k�nc� b�r belge ver�lmez. Kaybolması 
durumunda c�hazlar ve aparatların onarım ve değ�ş�mler� ücret� karşılığında 
yapılacaktır.

Bu c�haz, Avrupa'da uygulanan d�rekt�flere göre 2002/96/EC Atık Elektr�k 
ve Elektron�k C�hazdır. (WEEE) Bu c�hazı hurdaya ve çöpe atmadan önce,
çevreye ve �nsan sağlığına karşı potans�yel negat�f sonuçlarını engellemen�z 
gerekmekted�r. Aks� takd�rde bu uygunsuz b�r atık olacaktır. Ürün üzer�ndek� 
bu sembol, ürünün ev atığı olarak değerlend�r�lmemes�n�, elektr�k ve elektron�k 
atık toplama yerler�ne tesl�m ed�lmes� gerekt�ğ�n� bel�rtmek amacıyla kullanılmıştır. 
Ürünün �mha �şlem� yerel çevre yönetmel�kler�ne uygun olarak yapılmalıdır. 
Ürünü yok etmek, yen�den kullanmak ve tekrar dönüşüme sokmak �ç�n detaylı 
b�lg�y� yetk�l� b�r�mlerden tem�n edeb�l�rs�n�z.

RED

Marka : 
Ürün Adı : 
Ürün T�p� : Panel T�p� Sıcaklık, Nem ve Karbond�oks�t Kontrol C�hazı

Uyumlu D�rekt�fler:
Elektromanyet�k Uyumluluk Yönetmel�ğ�
2014/30/EU (EMC EN 61000-6-3: 2007 + A1: 2011,EN 61000-6-1: 2007)
Alçak Ger�l�m Yönetmel�ğ�
2014/35/EU (LVD EN 60730-2-9:2010,EN 60730-1:2011)

Onayımız alınmadan ürün üzer�nde değ�ş�kl�k yapıldığında bu beyan 
geçerl� değ�ld�r.

KULLANIM KILAVUZU
UYGUNLUK BEYANI

               
               Ems Kontrol
             KR-752

Ems Kontrol, ürün özell�kler� ve kullanım 
kılavuzuyla �lg�l� değ�şt�rme ve gel�şt�rme hakkını 
saklı tutar.

*Tüm değ�ş�kl�kler �ç�n emskontrol.com adres�n�
z�yaret edeb�l�rs�n�z.

ems
kontrol

www.emskontrol.com

 

              EMS KONTROL ELEKTRONİK VE
MAKİNE SAN. VE TİC. A.Ş.

             Mers�nl� Mah. 1201/2 Sokak Tems�l
Plaza No:2/F  Konak / İzm�r-TÜRKİYE
                0 (232) 431 2121
                �nfo@emskontrol.com

 

                Ems Kontrol
             KR-752

Merkez� ve üret�m yer�, Mers�nl� Mah. 1201/2 Sk. Tems�l Plaza No:2/F 
Konak / İZMİR - TÜRKİYE adres�nde bulunan EMS KONTROL 
ELEKTRONİK VE MAKİNE SAN. TİC. A.Ş.  firması aşağıda adı ve 
özell�kler� ver�len CE �şaret�ne sah�p ürünün, bel�rt�len d�rekt�f 
hükümler�n� kapsadığını beyan eder.

Ek b�lg�: Bahs� geçen ürün başka c�hazlar �le b�rl�kte kullanılab�l�r ve 
d�rekt�flere uyumluluk yalnızca ürünü kapsar. Ems Kontrol, s�stem�n 
tamamının d�rekt�flere uyumluluğundan sorumlu değ�ld�r.

Ems Kontrol
    KR- 752


